Chapitre  03                          Mise en place le plan de la maintenance préventive pour une  cisaille hydraulique  a guillotine modèle : TSS6-60.

        c)    Les fiches de maintenances :
	Fiche de maintenance N° 554.

	Machine :         Cisaille  hydraulique a guillotine TSS6-60.

	Opération réalisée : Contrôler des lames.
	Intervenant :           Nom/ code.                                                              Equipe : maintenance. 

	Consigne de sécurité : monter la lame a l’arrêt de la machine 

	Ordre
	Opérations.

	Temps alloué 
	Matériel à employer.
	Observations. 

	01  01   
	E   Enlevé gréage de circuit.
	20min
	Cl    Clé cipan 6
	

	02
	Dévisser la vise de fixation des lames. 
	1h
	  Clé cipan 14
	

	03
	Démonter les lames.
	1h
	
	Manuel

	04
	Dévisser la lame mobile avec socle. 
	1h
	  Clé cipan 14
	

	05
	Contrôler les lames.
	0.5h
	
	Manuel

	Date : 28/02/2016.
	Document source : assister à une opération de changement.
	Folio : 1/3.


Tableau3.7.Fiche de maintenance pour contrôler les lames  
	Fiche de maintenance N° 555.
	Machine :       Cisaille  hydraulique a guillotine TSS6-60.

	Opération réalisée : Réglage du distributeur.
	Intervenant :           Nom/ code.                                                              Equipe : maintenance. 

	Consigne de sécurité : arrêté de la machine.  

	Ordre.
	Opérations.
	Temps alloué (min).
	Matériel à employer.
	Observations. 

	01
	 Enlever du couvercle de réservoir.
	0.5h
	Clé mixte 13 a fourche
	

	02
	Vidange de l’huile.
	1h
	
	Manuel

	03
	Enlever la saltation hydraulique.
	2h
	Clé 27 a fourche
	

	04
	Dévisser le distributeur.
	1h
	Clé cipan 12
	

	05
	Changement de distributeur.
	0.5h
	
	Manuel

	Date : 28/02/2016.
	Document source : assister à une opération de changement.
	Folio : 2/3.


Tableau3.8.Fiche de maintenance pour réglage le distributeur  
d) Les gammes de maintenance :

	Fiche de maintenance N° 556.

	Machine :       Cisaille  hydraulique a guillotine TSS6-60.

	Opération réalisée : Changement du roulement du moteur de la butée. 
	Intervenant :           Nom/ code.                                                              Equipe : maintenance. 

	Consigne de sécurité : arrêté de la machine.  

	Ordre.
	Opérations.
	Temps alloué (min)
	Matériel à employer
	Observations. 

	01
	Deviser les vis de capot du ventilateur.
	2min
	Tournevis plat
	

	02
	Enlever le capot du ventilateur.
	/
	
	Manuel

	03
	Deviser le vis qui fixé le ventilateur.
	1min
	Clé a pipe 13
	

	04
	Tirer le ventilateur extérieur. 
	/
	
	Manuel

	05
	     Dévisser les vis du flasque, palier 1.
	2min
	Clé a pipe 13
	

	      06 
	      Tirer le flasque palier.
	/
	
	Manuel

	07  07
	Enlever le roulement.           
	66 6min
	L’arrache 
	

	08
	Enlever la bage coux.


	/
	
	Manuel

	09
	Dévisser les vis du flasque, palier 2.
	3min
	Clé à pipe13
	

	10  10
	      Tirer le flasque, palier 2.
	//
/
	
	M   Manuel

	12  11
	      Enlever la rondelle de compensation.
	/
	
	Manuel

	      12
	Enlever la rondelle élastique.
	////  /
	       
	      Manuel

	13  13
	E    Enlever le roulement.


	     6min
	L’arrache 
	

	14
	      Enlever le bage cox.


	/
	
	      Manuel
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Tableau3.9. Gamme de maintenance pour changer les roulements du moteur de la butée
	Gamme de maintenance N° 314.

	Machine :       Cisaille  hydraulique a guillotine TSS6-60.

	Opération réalisée : Changement du buté.
	Intervenant :           Nom/ code.                                                              Equipe : maintenance. 

	Consigne de sécurité : mettre la pompe verticalement et utiliser des léguant.   

	Ordre.
	Opérations.
	Temps alloué (min).
	Matériel à employer.
	Observations. 

	01
	Démonter du socle de déplacement du buté.
	0.5h
	Clé 19 à fourche
	

	02
	Démonter de la vise mère (brance).
	1.5h
	Clé cipan 8
	

	03
	Démonter de l’écrou en branse.
	1.5h
	Clé cipan   8
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Tableau3.10.La gamme de maintenance pour changer la butée.
	Gamme de maintenance N° 315.
	Machine :       Cisaille  hydraulique a  guillotine TSS6-60.

	Opération réalisée : Changement de contacte de fin de course. 
	Intervenant :           Nom/ code.                                                              Equipe : maintenance. 

	Consigne de sécurité : arrêté de la machine.  

	Ordre.
	Opérations.
	Temps alloué (min)
	Matériel à employer.
	Observations. 

	01
	Arrête de la machine.
	
	
	

	02
	Dévisser les vis de la couverture.
	2min
	Tournevis plat 
	

	03
	Enlever la couverture.
	/
	
	Manuel.

	04
	Dévisser les vis raccordeur.
	3min
	Tournevis américain 
	

	05
	 Débrancher les filles d’électrique. 
	1min
	
	Manuel.



	06  06
	 t
Tirer le contacte.
	     1min
	
	Manuel.
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Tableau3.11.La gamme de maintenance pour changer le contacte de fin de cource.


