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RESUME :

Notre étude est basée sur bonification la cadence de travail, dans la phase 040 soudage de (semi-
remorque benne céréaliere) dans la ligne 013 au niveau de la société nationale de véhicule
industriel en utilisé robot Teknodrom GANTRY/TSK300.

En utilisant la méthode matrice multicritére nous avons choisi le bon robot en respectant les critéres
du choix de ce dernier qui sont le prix, la vitesse et la sécurité.

Le but ce mémoire est 1’étude d'croitre les volumes de production. Réduire les colts de production

et améliorer la qualité du montage.

LES MOTS CLES : Semi- remarque benne céréaliéere. Soudage. Robot. Matrice multicritére.
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