
Résumé  

 L’industrie de la fonderie utilise, entre autres, pour les coulées de pièces, des moules et des 
noyaux en sables. Cela génère, par conséquent, des quantités importantes de sables usés dont un faible 
volume seulement sera recyclé au niveau de l’usine, d’où l’intérêt de valoriser ces matériaux dans 
plusieurs domaines. 

Le présent travail dans cette optique, dans lequel on a mené une étude expérimentale pour la 
valorisation des sables de fonderie dans le domaine de BTP. Dans notre étude, on s’est intéressé 
également au traitement des sables polluants, ce qui contribuera à la protection de l’environnement. 

Il a été trouvé que les sables à minéraux naturels, tel que le sable à vert, donnent, après 
traitement aux liants hydrauliques, des performances mécaniques intéressantes pour être utilisés en 
construction routière, autant que couches de forme ou remblais. Le développement d’un dispositif 
pour le traitement hydraulique du sable au silicate de soude a permis de réduire le pH de ce matériau et 
rendre son utilisation plus pratique dans le domaine de BTP. 

Mots clés : Sables de fonderie, valorisation, construction routière, matériaux de construction, 
environnement. 

Abstract 

The founder industry uses molds and sand cores, which generates significant quantities of uses 
sand with only a small volume recycled at the manufactory. It is why that the valorization of these 
materials in several areas is very interesting. 

This work is a part of this topic, in which we conducted an experimental study in order to 
valorize used sands in civil construction fields. Our study was focused also on the treatment of 
contaminated sands, which will help to protect the environment.   

It was found that the natural mineral sands, such as green sands, provide after treatment with 
hydraulic binders an interesting mechanical performance for its uses in road construction, as far as 
subgrade or embankment. The development of a device for hydraulic treatment of sodium silicate 
sands allows a reduction in their pH and makes its practical use very promising in the fields of 
construction. 

 ملخّص
 بب،السّ لیلة جداًّ. فلھذا لغرض قولبة القطع الحدیدیّة. یتمّ ذلك بإعادة رسكلتھا بكمیّات ق وبكمیاّت كبیرةنستعمل في میدان السّباكة الرّمل 
ً أضحى الرّمل المستعمل مطلوباً  في میادین عدیدة أخرى. ولقي رواجا  

یندرج عملنا المتواضع ضمن ھذا الإطار، إذ تطرّقنا من خلالھ إلى دراسة تجریبیّة تھدف إلى تثمین استعمال الرّمال في كلّ من میداني 
 الملوّثة قصد الحفاظ على البیئة. . عرّجنا أیضاً على قضیةّ معالجة الرّمالوالأشغال العمومیّةالبناء 

. والاسمنتالقیام بمعالجتھا بمادتيّ الجیر  وذلك بعدأنّ الرّمال التي تحتوي على معادن طبیعة تمنحنا مزایا میكانیكیّة ھامّة  وتوصّلنا إلى
 بھدف استعمالھا في میدان أشغال الطّرقات.  وكلّ ھذا

قمنا بتصمیم جھاز یعمل على المعالجة المائیّة للرّمال التي تحتوي على سیلیكات  الدرّاسة،قصد تحقیق الھدف المرجوّ من ھذه 
 .المجال وفي نفسفتح المجال أمام إمكانیّة استعمال ھذه الرّمال من جدید  وھذا ما PHالصّودیوم یتمّ من خلالھ تخفیض مستوى 
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